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ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Η ικανότητα να συνδέει 

κανείς τα προβλήματα που 

προκύπτουν, με τις αιτίες 

που τα δημιούργησαν 
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ΣΤΟΧΟΣ ΤΗΣ 

ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑΣ 
 

 

 

 

▪ Ο εντοπισμός των αιτιών 

▪ Η αξιολόγηση αυτών 

▪ Ο καθορισμός ενεργειών με στόχο 

▪ Την διόρθωση των προβλημάτων 

▪ Ο καθορισμός διορθωτικών 

ενεργειών ώστε τα προβλήματα που 

προέκυψαν να μην 

ξαναεμφανιστούν στο μέλλον 
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ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΓΙΑ 

ΣΥΣΤΗΜΑ 

ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑΣ 

 

Η τήρηση συστήματος  

ιχνηλασιμότητας είναι  

επιβεβλημένη για τους  

παρακάτω λόγους :  
▪ Νομοθετική απαίτηση για όλες τις 

Βιομηχανίες 

Τροφίμων από 1-1-1996 (Καταγραφή των  

Οριζόντιων διαδικασιών) 

▪ Απαίτηση όλων των Συστημάτων 

Διασφάλισης Ποιότητας της σειράς ISO 9000 

▪ Απαίτηση όλων των Συστημάτων HACCP, τα 

οποία είναι δια νόμου υποχρεωτικής 

εφαρμογής για όλες τις Βιομηχανίες 

Τροφίμων 

▪  Απαίτηση όλων των Φορέων Πιστοποίησης, 

για τις Βιομηχανίες οι οποίες έχουν ή 

πρόκειται να αποκτήσουν πιστοποιημένο 

Σύστημα Διασφάλισης Ποιότητας 
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ΕΦΙΚΤΟΤΗΤΑ ΤΗΡΗΣΗΣ 

ΣΥΣΤΗΜΑΤΩΝ 

ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑΣ 

 
 

Η εγκατάσταση και τήρηση συστημάτων 

ιχνηλασιμότητας είναι εφικτή με τους 

παρακάτω τρόπους : 
▪ Με ηλεκτρονικά συστήματα σήμανσης και 

καταγραφής των Α΄, Β΄ υλών, ενδιάμεσων & 

τελικών προϊόντων 

▪ Με χειρονακτική σήμανση των Α΄, Β΄ υλών 

ενδιάμεσων & τελικών προϊόντων 
 

Πλεονεκτήματα – Μειονεκτήματα 

Α΄ τρόπος : Γρήγορη σήμανση, πλήρη στοιχεία, 

γρήγορη ανάγνωση, άμεση διασύνδεση των 

στοιχείων, πολύπλευρη ενημέρωση, εύκολος 

χειρισμός. Υψηλό κόστος εγκατάστασης. 

Β΄ τρόπος : Χαμηλό κόστος εγκατάστασης πλήρη 

στοιχεία. Υψηλός χρόνος διασύνδεσης των 

στοιχείων, περιορισμένη ενημέρωση, 

γραφειοκρατικό σύστημα, μεγάλος αριθμός και 

όγκος εντύπων. 
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ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑ 

ΑΛΛΑΝΤΙΚΩΝ – 

ΚΡΕΑΤΟΣ 
 

Η ιχνηλασιμότητα των αλλαντικών 

επιτυγχάνεται με τα παρακάτω βήματα : 

▪ Σήμανση των εισερχομένων 

▪ Καταγραφή σε μητρώο εισερχομένων 

▪ Εξαγωγή των Υλών από την αποθήκη προς 

παραγωγή και καταγραφή τους στα δελτία 

εξαγωγής 

▪ Καταγραφή των συνθηκών παραγωγής κάθε 

είδους και παρτίδας προϊόντων 

▪ Καταγραφή του κωδικού παρτίδας στα δελτία 

αναλύσεων των προϊόντων 

▪ Καταγραφή του κωδικού παρτίδας στην 

σήμανση του προϊόντος 

▪ Σύνδεση του κωδικού παρτίδας με τα προϊόντα 

τα οποία διακινούνται στον πελάτη  
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ΧΡΗΣΗ ΤΗΣ 

ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑΣ ΣΕ 

ΠΕΡΙΠΤΩΣΗ ΠΡΟΒΛΗΜΑΤΟΣ 

 

Σε περίπτωση προβλήματος η 

ιχνηλασιμότητα χρησιμοποιείται ως εξής 

:  
▪ Αναζητούμε τον κωδικό Παρτίδας του 

προϊόντος 

▪ Από τον κωδικό αναζητούμε τα δελτία ελέγχου 

του συγκεκριμένου προϊόντος 

▪ Από τον κωδικό αναζητούμε τα δελτία 

συνθηκών παραγωγής του συγκεκριμένου 

προϊόντος 

▪ Από τον κωδικό αναζητούμε την ημέρα 

παραγωγής του προϊόντος και από τα δελτία 

εξαγωγής αναζητούμε τις Α΄ & Β΄ ύλες που 

χρησιμοποιήθηκαν για την παραγωγή του 

προϊόντος. 

▪ Αναζητούμε τα δελτία ελέγχου ποιότητας των 

συγκεκριμένων Α΄ & Β΄ υλών  
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ΑΠΟΤΕΛΕΣΜΑΤΑ 

ΕΦΑΡΜΟΓΗΣ ΤΗΣ 

ΙΧΝΗΛΑΣΙΜΟΤΗΤΑΣ 
 

▪ Πλήρης έλεγχος των εισερχομένων και 

αξιολόγηση των προμηθευτών 

▪ Πλήρης έλεγχος των διεργασιών παραγωγής 

▪ Πλήρης έλεγχος των ενδιάμεσων και τελικών 

προϊόντων 

▪ Πλήρης τάξη και έλεγχος των αποθηκών Α΄ & 

Β΄ υλών και τελικών προϊόντων 

▪ Μείωση σφαλμάτων 

▪ Έγκαιρη διαπίστωση σφαλμάτων, καταγραφή 

προβλημάτων και συστηματική εξάλειψη 

αυτών 

▪ Άμεση & αποτελεσματική διαχείριση κρίσεων 

▪ Ασφάλεια προϊόντος 

▪ Συμφωνία με τις Εθνικές & Κοινοτικές 

απαιτήσεις 

 


